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Sehr geehrter Kunde,

Wir freuen uns, dass Sie sich ftir den Kauf von Candulor-Zihnen entschieden haben.
Bitte lesen Sie folgende Produktbeschreibung durch und machen Sie sich mit der Anleitung vertraut.

Produktbeschreibung

Die Candulor NFC®-Z3hne bieten ein umfassendes Form—und Farbangebot und eignen sich fiir

die Implantat- und Hybridprothetik. Beim NFC®-Material handelt es sich um ein nano-gefilltes

Composite. Das Material basiert auf einer Urethandimethacrylat-Matrix mit organischem Fiiller
aus PMMA und Nanofiiller aus hoch dispergiertem, silanisiertem Silizium.

Schematische Darstellung der Schichtung

PMMA Hals
NFC Dentin
PMMA Schneide
NFC Schneide



1. Schleifen

An den Kontaktflaichen der PMMA/Composite-Flachen mit einer kreuzverzahnten Frase oder durch
Abstrahlen mit AL203 (max. 2 bar, 50-100pm) gut anrauen. Eine Schichtstérke von 1,5mm ist bei
Schalentechnik unbedingt einzuhalten, um eine optimale chromatische Farbwirkung zu erreichen
und eine Fraktur der Zahne zu vermeiden.

WICHTIG!

- Keine Hitzeentwicklung
wahrend des Beschleifens der
Composite-Zahne NFC® max.
Upm. 15000

« Schleifstaub nicht einatmen.

Der Unterschied zwischen
PMMA und Composite NFC®
ist durch die Spanbildung und
Harte leicht zu erkennen.

PMMA bildet Spane und ist
weicher.

Composite bildet Schleifpulver
und ist harter.

T

PMMA Composite NFC®

2. Reinigung

Oberflachen mit dem Dampfstrahler von Wachsresten griindlich
reinigen und im Monomer (z.B. Candulor Aesthetic) 3 Minuten
benetzen und einwirken lassen.

WICHTIG!!

+ Nach dem Benetzen mit Monomer darf nicht mehr
abgedampft werden.

+ Gleiche Reinigung bei unterschiedlichen Oberflichen PMMA
und Composite NFC®.



3. Oberflachenverbund

Bei einer Verbindung mit dem PMMA-Prothesenkunststoff und der
vorhandenen PMMA-Oberflache des Zahnes, erhalten Sie durch die
Benetzung mit Monomer einen optimalen Verbund.

Wird als Verbindung zum Zahn ein Verblend-Composite verwendet oder
wurde die PMMA-Schicht beim PhysioStar® NFC / Condyloform® Il NFC /
Bonartic® Il NFC weggeschliffen, muss der Haftvermittler Candulor
Composive verwendet werden.

Composive erforderlich

Das Composive direkt aus der
Spritze auf die “Verbindungsflache”
auftragen und mit einem Einweg-
pinsel gleichmassig verteilen.

WICHTIG!!
Schichtstarke mind. 0,2 mm bis
max. 0,5 mm einhalten.

Kein Composive erforderlich

4. Polymerisation

Die Polymerisation erfolgt in den Dental-Polymerisationsgeraten.
(Herstellerangaben beachten)

Candulor empfiehlt folgende Gerate:
Quick Ivoclar 60 sek.
Spectramat Ivoclar 4 min.

5. Verblendmaterialien

Nach der Polymerisation entsteht eine Dispersionsschicht (Klebeschicht). Diese Dispersionsschicht
geht eine chemische Verbindung zur weiteren Verarbeitung mit Composite-Verblendmaterialien ein
(Herstellerangaben beachten).

Candulor empfiehlt folgende Verblend-Composite:
SR Adoro (Ivoclar Vivadent)
SR Chromasit (Ivoclar Vivadent)

Erfolgt die Fertigstellung nicht direkt im Anschluss an die Polymerisation, muss die Arbeit in der
Zwischenzeit licht- und staubgeschiitzt aufbewahrt werden.



6. Ausarbeiten und Polieren

Zum optimalen Materialabtrag und zur feinen Oberflachenver-
gutung der Composite verwendet man die Ublichen rotierenden

Instrumente der Dental-Hersteller.

WICHTIG!

Die Umdrehungszahl bei Bearbeitung der Composite mit
HM-Frasern darf 15000 Upm nicht Gberschreiten.

Polieren mit den herkdmmlichen Polier-Instrumenten flr

Composite (Herstellerangaben beachten).

Candulor empfiehlt zur Hochglanzpolitur:
KMG —Hochglanzpoliermittel
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