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Instrucciones de uso

1.
Colocacién de la placa de retencién magnética en
los imanes de la tapa del PolyMaster.

2.

Para facilitar el desmoldeamiento posterior se recomienda untar el
PolyMaster con una fina lamina de vaselina. Llene la parte inferior con
yeso de clase IV hasta aprox.1cm por debajo del borde superior.

3.
Después introduzca la prétesis de cera en la contra con el lado de la llave de
silicona. Se recomienda el uso de siliconas con dureza Shore entre 62y 67.

4.
Coloque yeso en el modelo y en |a tapa del PolyMaster y a continuacion ciérre-
lo cuidadosamente mediante los 3 tornillos de cabeza hexagonal interior.
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5.

Después de que haya pasado el tiempo de endurecimiento completo
del yeso se puede abrir el PolyMaster.

Sugerencia: Para facilitar la eliminacién de la cera, meta el PolyMaster
en la olla a presion con agua caliente de 40 °C durante 15 minutos.

La cera se ablanda y los modelos se aguan.

6.

Aisle la contra cocida y los modelos bien aguados dos veces con Iso-K
y déjelos secar bien. Para garantizar la union con la base de la protesis,
carde bien los dientes y rocielos con monémero.

7.

Deje fluir el autopolimerisato Aesthetic mezclado a la contra, el doblez exterior y el
paladar del modelo. Cuando el plastico llegue a tener una consistencia viscosa, cierre el
PolyMaster cuidadosamente y atornillelo mediante los tornillos de cabeza hexagonal
interior. La tapa del PolyMaster debe estar colocada completamente sobre las columnas
de la parte inferior. Ahora puede llevarse a cabo la polimerizacién en la olla a presion
(15 minutos con 40 °Cy 2 bares de presion).

8.

Después de la polimerizacion suelte los tornillos de cabeza hexagonal
interior y desmoldee la contra de yeso mediante martillazos en la apertura
de la parte inferior del PolyMaster.



